Karta Techniczna Produktu
HEMPATEX HI-BUILD 46410

HEMPEL

Charakterystyka:

Zalecane uzycie:

Temperatura pracy:
Certyfikaty:

Dostepnoscé:
DANE FIZYKOCHEMICZNE:

Kolory/ nr koloru:
Potysk powtoki:
Czesci state, % obj.:

Wydajnos$¢ teoretyczna wynosi:

Temperatura zaptonu:
Gestosc:

Pytosuchos¢:
Catkowite wyschniecie:
Zawartos¢ L.Z.0.:
Czas sktadowania:

SPOSOB APLIKACJI:

Metoda nakfadania:
Rozcienczalnik (max. obj.):
Srednica dyszy:

Cisnienie w dyszy:

Czyszczenie narzedzi:
Grubos$c¢ powtoki (DFT):
Grubos¢ warstwy (WFT):
Czas do natozenia nastepnej
wartswy, min:

Czas do natozenia nastepnej
wartswy, max:

Warunki BiHP:

Data wydania: Marzec 2016

HEMPATEX HI-BUILD 46410 jest fizycznie schngcg, grubopowtokowg farbg o trwatym kolorze. Bazuje
na zywicach akrylowych i niechlorowanych plastyfikatorach. Zawiera fosforan cynku. Powtoka odporna
na wode morska, rozpryski weglowodoréw alifatycznych, olejéw mineralnych, zwierzecych i roslinnych.

1. Jako powtoka podktadowa, miedzywarstwa lub nawierzchniowa w systemach HEMPATEX w
Srodowisku umiarkowanie korozyjnym.

2. Jako farba do napraw i zaprawek do konteneréw, jak réwniez do innych zastosowan, tam gdzie
prace konserwacyjne winny by¢ przeprowadzone szybko i oszczednie.

3. Jako powtoka nawierzchniowa dla kontenerow.

Maksymalna, tylko w suchym $rodowisku: 80°C/176°F patrz UWAGI ponizej

Zatwierdzony przez CSIRO, Australia do transportu zywnosci.

Zatwierdzona jako materiat wolno rozprzestrzeniajgcy ogien do uzycia we wczesniej definiowanym
systemie malarskim. Prosze odnies¢ sie do "Deklaracji Zgodnosci" na www.Hempel.pl w celu
uzyskania doktadniejszych informaciji.

Wymaga potwierdzenia.

11480* / Szary.

Matowa

42 +1

4.2 m?/dm?® [168.4 sq.ft./US gallon] - 100 mikronéw/4 milicale
26 °C [78.8 °F]

1.2 kg/dm?® [10 funty/galon USA]

45 minuta/minuty 20°C.

1.5 godzina/godzin 20°C.

508 g/l [4.2 funty/galon USA]

5 lat(a) (25°C/77°F) od daty produkcji

* inne kolory zgodnie z listg asortymentowg

Podane dane fizykochemiczne sg warto$ciami nominalnymi, zgodnymi z formutami zatwierdzonymi przez HEMPLA.

Natrysk bezpowietrzny / Natrysk powietrzny / Pedzel

08080 (5%) / 08080 (15%) / 08080 (5%)

0.017 -0.021"

175 bar [2537.5 psi] (Dane dotyczace natrysku bezpowietrznego podane sg orientacyjnie i moga ulec
korekcie)

HEMPEL'S THINNER 08080

100 pm [4 mils] patrz UWAGI ponizej

225 um [9 mils]

patrz UWAGI ponizej

patrz UWAGI ponizej

Stosowac z zachowaniem srodkéw ostroznosci. Opakowania sg dostarczane z odpowiednimi
oznaczeniami bezpieczehstwa, ktdrych nalezy przestrzega¢. Stosowac sie do zalecen zawartych w
Kartach Charakterystyki oraz przestrzegac polskich przepisow bezpieczenstwa.
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PRZYGOTOWANIE PODLOZA:

WARUNKI APLIKACJI:

POWLOKA POPRZEDNIA:
POWLOKA NASTEPNA:
Uwagi

Kolory/ Trwato$¢ koloréw:

Ekspozycja zewnetrzna/
temperatury pracy:

Aplikacja:

Grubos$¢ powlok/ rozcienczanie:

Kolory:

Naktadanie kolejnych warstw:

Czasy do natozenia kolejnych
warstw:

Uwaga:
Wydany przez:

Data wydania: Marzec 2016

Nowa stal: Odttusci¢ stosujgc detergent, sole i inne zanieczyszczenia zmyé wodg stodkg pod wysokim
cis$nieniem. Oczyszczanie strumieniowo-$cierne do poziomu czystosci okreslonego dla koncowego
systemu powtoki, zwykle Sa 2% (ISO 8501-1:2007). Naktada¢ natychmiast po czyszczeniu. Wszystkie
uszkodzenia podktadu oraz zanieczyszczenia wynikajgce z przechowywania i produkcji nalezy
dokfadnie wyczysci¢ przed ponownym natozeniem powtoki.

Naprawa i konserwacja: Odttusci¢ stosujgc detergent, sole i inne zanieczyszczenia zmy¢ wodg stodka
pod wysokim cisnieniem. Usung¢ catg rdze i luzny materiat poprzez oczyszczanie strumieniowo-
Scierne lub czyszczenie narzedziem elektrycznym. Powierzchnie odkurzy¢. Wykona¢ zaprawki miejsc
uszkodzonych do specyfikowanej grubosci systemu.

Nalezy stosowac tylko na suchej i czystej powierzchni w temperaturze powyzej punktu rosy, aby
unikngé kondensacji. W przestrzeniach zamknietych zapewni¢ odpowiednig wentylacje podczas
naktadania i wysychania powtok.

Nie stosuje sie, lub zgodnie ze specyfikacja.
Nie stosuje sie, lub zgodnie ze specyfikacja.

Dla niektérych odcieni ekspozycja w agresywnym chemicznie srodowisku moze mie¢ wptyw na
stabilnos$¢ koloru. To nie ma wptywu na wisciwosci powtoki.

Aby uzyskac petng site krycia, szczegdlnie dla pewnych koloréw (np.: czerwonego, pomaranczowego,
z6itego i zielonego), konieczne moze by¢ natozenie dodatkowej warstwy farby.

Dla kolorow pigmentowanych aluminium zarysowanie lub wystawienie na dziatanie wysokiej wilgotnosci
/woda moze powodowac przebarwienia /zaburzenia koloru powtoki. Nie bedzie to miato wptywu na
wydajnosé. Zjawisko to mozna wyeliminowaé przez zastosowanie bezbarwnego lakieru.

Poniewaz farba jest produktem termoplastycznym, wydtuzona ekspozycja mechaniczna przy
temperaturze powyzej ok. 40°C moze powodowa¢ wgniecenia warstwy. Kiedy temperatura spadnie
ponizej tej wartosci, zostanie przywrdcona mechaniczna wytrzymatosé.

Aby uzyskaé¢ powierzchnie o wiasciwosciach przeciwslizgowych, pierwszg jeszcze nie wyschnietg
warstwe: nalezy réwnomiernie posypa¢ HEMPEL’S ANTI-SLINT 67500. HEMPATEX HI-BUILD Kiedy
farba jest juz wyschnieta, zmie$¢ nadmiar grysu i natozy¢ powtoke nawierzchniowg: HEMPATEX HI-
BUILD 46410. Wiasciwosci przeciwslizgowe mozna rowniez uzyskac przez zmieszanie 1,0 kg
HEMPEL’S ANTI-SLIP BEADS 67420 z: 20 | HEMPATEX HI-BUILD 46410.

W zaleznosci od przeznaczenia, mozna specyfikowac¢ inne grubosci powtoki. Zmieni to zuzycie farby i
moze wptyng¢ na czas schniecia oraz czas do natozenia nastepnej warstwy. Stosowany zakres
grubosci powtoki wynosi: 50-125 mikronéw/2-5 milicale. Aby uzyskaé rownomierng grubosc¢ suche;j
warstwy (125 mikronéw), zalecana jest aplikacja w dwoch przebiegach (mokre na mokre). W
przypadku naktadania watkiem, np. podczas pokrywania poktadu, typowa grubos$é suchej warstwy
wynosi ok. 50 mikronéw na powtoke. Seria napraw moze spowodowac utworzenie systemu
malarskiego o zbyt wysokiej catkowitej grubosci, co moze by¢ przyczyng powstawania pecherzy
spowodowanego "zatrzymaniem" rozpuszczalnika. Unika¢ nadmiernych grubosci powtok. Poniewaz
kazda powtoka moze takze zatrzymywac rozpuszczalniki, zwykle zaleca sig, aby nie naktadac zbyt
grubych warstw produktu.

Produkt ten jest dostepny w kilku kolorach pigmentowanych aluminium, zawarto$¢ czesci statych dla
poszczegolnych kolorow jest rézna. Skontaktowac sie z firmg HEMPEL w celu uzyskania dodatkowych
informacji.

Czasy do natozenia nastepnej warstwy sg zwigzane z pdzniejszymi warunkami ekspozycji: Jezeli
przekroczony jest czas do natozenia kolejnej warstwy, konieczne jest szorstkowanie powierzchni celem
zapewnienia przyczepnosci miedzywarstwowe;j.

Powierzchnie eksponowane w zanieczyszczonym srodowisku, przed natozeniem kolejnej warstwy,
umy¢ wodg stodkg pod wysokim cisnieniem i pozostawi¢ do wyschniecia.

Specyfikacja malarska zastepuje wszystkie czasy do nakfadania kolejnych warstw podane w ponizszej
tabeli.

Srodowisko Atmospheric, medium
Temperatura powierzchni: -10°C (14°F) 0°C (32°F) 20°C (68°F)
Min Max Min Max Min Max
HEMPATEX 26 h None 12 h None 4h None

NR = Nie zalecane , Ext. = Wydtuzony , m = minut(y), h = godzin(y), d = dzier/dni

W przypadku aplikacji wielu powtok na czas schniecia i minimalny interwat ponownego naktadania
powtoki bedzie mie¢ wptyw liczba powtok i grubos$¢ poszczegdlnych powtok, ktdre zostaty natozone.
Istnieje odwotanie do odpowiednich specyfikacji malowania.

Czas do natozenia nastepnej warstwy jest nieograniczony, jednakze po dtuzszej ekspozycji w
zanieczyszczonej atmosferze, przed natozeniem nastepnej warstwy, nalezy powierzchnie zmy¢ wodg
stodka (pod wysokim cisnieniem) i pozostawi¢ do wyschnigcia.

HEMPATEX HI-BUILD 46410 Jest przeznaczony tylko do uzytku profesjonalnego.

HEMPEL A/S 4641011480
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Niniejsza karta produktu epuj lkie Sniej wydane karty.
Objasnienia, definicje i zakres mozna lez¢ w "Objasnieniach” dostepnych na stronie www.hempel.com. Dane, specyfikacje, wskazowki i zalecenia znajdujace si¢ na tej karcie
charakterystyki produktu przedstawiajq wytacznie wyniki badan i doswiadczen uzyskane w kontrolowanych i specjalnie okreslonych warunkach. Ich doktadnosé¢, kompletnosé lub
prawidtowos¢é w warunkach rzeczywistych dowolnego zastosowania Produktéw musza zosta¢ stwierdzone przez Kupujacego i/lub Uzytkownika.

Dostawa Produktéw oraz doradztwo techniczne dokonywane s3 zgodnie z OGOLNYMI WARUNKAMI SPRZEDAZY, DOSTAW | USLUG FIRMY HEMPEL, chyba ze wyraznie ustalono
inaczej na pismie. Producent i Sprzedajacy wytaczaja, a Kupujacy i/lub Uzytkownik zrzekaja si¢ wszelkich roszczen wiazacych sie z jakakolwiek odpowiedzialnoscia, obejmujaca,
miedzy innymi, zaniedbanie, z wyjatkiem zakresu przewidzianego w OGOLNYCH WARUNKACH, o ktérych mowa wyzej, z tytutu wszelkich skutkéw, uszkodzenia ciata badz
bezposrednich lub posrednich strat badz szkéd wynikajacych z uzycia Produktéw zgodnie z zaleceniami okreslonymi powyzej, na odwrocie lub przekazanymi w inny sposéb. Dane

dotyczace produktu moga ulec zmianie bez powi ienia i pr ja obowigzywac pie¢ lat od daty wydania.
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